
62 Tschnimchs Chsmis. [*,,:tsE:::Enr.. 

Referate. 
Technische Chemie. 

Gg. Erlwein. Triukwnsserreinigung dnrch Ozon 
nneh dem SystemYieinenrr & Hnlske, 8.-G., 
Berlin. (Schillings Journal f. Gasbol. und Was- 
servers. 1901, No. 30, 31.) 

Die Firma S i e m e n s  & H a l a k e  A.-G. hat auf 
ihrem Grundstiick in Martinikenfelde (Berlin), hart 
an der Spree, ein Versuchs-Ozonwasserwerk fir  ein 
stiindliches Wasserquantnm von 10 cbm (ungefiihres 
Tagesbediirfniss eines Stiidtchens von ca. 5000 Ein- 
wohnern) errichtet, in welchem sie das elektro- 
chemiache Ozonverfahren zur Reinigung, bez. Steri- 
lisation von Trinkwasser in fast dreijghrigem Be- 
triebe im Zusammenarbeiten mit namhaften Wasser- 
technikern und Hygienikern auf seine praktische 
Brauchbarkeit fir den Wasserwerksbetrieb gepriift 
hat. Als Absorptionsapparate fiir Ozon fanden 
dabei skrubberihnliche, rnit kleinen Kieselsteinen 
gefiillte Thiirme aus Mauerwerk Verwendung, in 
welcben das durch eine vorangegangene S c h n e l l -  
f i l t r a t i o n  (Filtergeschwindigkeit: 5 cbm pro qm 
und Stnnde) von den Schwebesubstanzen befreite 
Rohwasser in feiner Vertheilung fiber die Steine 
herabrieselt und der aufsteigenden conc. Ozonluft 
im Gegenstrom begegnet. Als Ozonapparate wurden 
Siemens’sche P l a t t e n -  u. Rchrenapparate  m i t  
und o h n e  Lufttrocknung verwandt, die mit Spau- 
nungen von 8000, bez. 12000 Volt arbeiteten und 
im Mittol 20-25 g Ozon pro Pferdekraftstunde 
bei einer Ozonconcentration von 3 g pro cbm ozo- 
nisirter Luft gaben. Die rnit dieser Martiniken- 
felder Probeanlage erzielten bacteriologischen und 
chemischen Resultate sind nach dem abschliessenden 
Berichte der Firma die folgeuden: A. Bacterio- 
logische: Bei dem in den Ozonthurm eintretenden 
Spreewasser, dna im cem 100000-600000 Keime 
enthilt, und das vor Eintritt in den Thnrm durch 
Sand-Schnellfilter (Pat. Krchnke) von den Schwebe- 
substanzen gereinigt war, konnte, trotz seiner 
ungiinstigen Beschaffenheit, in den meisten Filleo 
dnrch die Ozonbehandlung eine vollstindige Steri- 
litit, in allen Fiillen aber eine Reduction der 
Keime auf 2-9 pro ccm, also auf eine Anzahl 
erhalten werden, die weit unter der im Wasser- 
werksbetrieb praktisch zulhsigen Grenze von 
100 Keimeu pro ccm liegt. B. Chemischo: Der 
Oxydationsgrad des Versuchswassers, im Mittel 
3,7G (Sauerstoff) oder 14,9 (Permanganat), wnrde 
durch die Ozonbehandlung im Mittel om ca. 18 Proc. 
vermindert. Der Lnftgehal t  des Wassers erfuhr 
durch die Ozonbehandlung eine Zunahme von 10 
bis 1 2  Proc., der Sauerstoffgehalt eine solche um 
36- 39 Proc.; Salpeteraiiurezunahme tritt nicht 
ein. Das aus dem Sammelbassin g c r u c h -  und 
g e s c h m a c k l o s  abfliessende Wasser zeigt k e i n e  
O z o n r e a c t i o n  mehr. Der Ozonverbrauch (03) 
pro Kuhikmeter sterilisirten Wassers hetrligt 2 g. 

Die Ozonisirungskosten eines Kuhikmeters 
Wasser in einem Ozonwasserwerk Siemens’schen 
Systems betragen, eine Anlage mit stiindlicher 
Leistung von 120-150cbm zu Grunde gelegt 
und die Pferdekraftstunde zn 6 Pf. aogenommen, 
im Ganzen 1,726 Pf.; davon entfallen auf Energie- 

kosten 1,086 Pf., auf LBhne, Reparaturen und 
Schnellfilterreinigung 0,229 Pf., auf Verzinsung 
und Amortisation 0,411 Pf. Die s i i m m t l i c h e n  
Unkosten f i r  1 c b m  sterilisirtes Wasser an der 
V e r b r a u c h  s s t  e l l e  stellen sich incl.Schnellfiltration, 
Pumpkosten fir T h i i r m c  und Hochdruck le i tung  
mit Amortisation und Verzinsung incl. der Amor- 
tisation des stidtischen Rohrnetzes auf 5,031 Pf. 
Die Kosten einer 150 cbm-Anlage kommen. excl. 
stiidtisches Rohrnetz, auf M. 135 000, wobei Ge- 
hiude, Schnellfilteranlage nnd die Pompen f i r  das 
Hochdrucknetz rund M. 60000 ausmachen. 

Am Schlusse des Siemens’schen Berichtes 
wird das jetzt technisch betriebssicher durchge- 
bildete Ozonverfahren, das in der Praxis mit einer 
Schnellfiltration (Vorfiltration mit Filtergeschwindig- 
keiten von 3-5 chm pro qm Schnellfiltersandfliche 
und pro Stunde) combinirt werden soll, fiir die 
Entkeimung der fir die Trinkwasserversorgung be- 
stimmten 0 b e r  f 1 a c  h e n  w l isser  empfohlen. Auch 
fir Waaserenteisenung wird es als verwendbar hin- 
gestellt in solchen vereinzelten Fallen, in welchen 
die Eoteisennng hez. Entfirbung des Wassers 
nach den jetzt iiblichen Methoden der Liiftung 
und Rieselung in Folge der Gegenwart humin- 
sauren Eisens bofriedigende Resultate nicht giebt. 

J. Salt. Ermittelnng der Barbrandtemperatar. 

Verf. bespricht die z. Th. noch in Frankreich iib- 
lichen Methoden der Bestimmung der Garbrand- 
temperatur, bei denen keine Segerkegel Verwen- 
dung finden. So wurden z. B. bis vor Kurzem 
fiir Bisquitofen noch kleine cylindrische TBpfe von 
8-10 cm HBhe und 4 -5 cm Durchmesser als 
Ziehproben benutzt, um aus Schwindung und 
Hiirte derselben auf dio Elohe der Temperatur 
schliessen zu konnen. 

Man zog wohl auch znr Benrtheilung des 
Brandes die Farbenverhdernng kleiner recht- 
eckiger, mit bestimmten fkrbenden Znsktzen her- 
gestellter KBrper von 1,5 : 2,O ccm mit in Be- 
tracht, welche in die zum Zieben benutzten TBpfe 
eingelegt wurden. Die VerEendung trocken ge- 
presster, zu Ziehproben zu benutzender Thon- 
kBrper bot selbstverstiindlich den Vortheil, dass 
f i r  die weitere Beurtheilung die Trockenschwindung 
ausser Acht gelassen werllen konnte. Andere 
ProbekBrper wurden aus Glasurmasse bestimmter 
Art in Form kleiner Cylinder mit einem Loch in 
der Achse hergestellt; der Garbrand wurde ange- 
zeigt, sobald die Glasur soweit geschmolzen war, 
dass das Loch sich geschlossen hatte. 

Ein anderer Gluthmesser, wvalcher den Seger- 
kegeln schon naher kommt, bosteht LUS schwer 
schmelzbaren Stilbchen v’on 8-10 em L h g e  und 
10-15 mm Durchmesser, welche freitragend auf 
treppenfBrmige AbsBtze gelegt sind. I m  A ugen- 
blick des Schmelzens biegen sich die Proben ver- 
mittelst ihres eignen Gewichts durch uod lasson 
auf diese Weise den Beginn des Schmelzens er- 
kennen ; doch beeintrichtigen kleine Ungleich- 
mbsigkeiten in der Masse, ungleiche Dicke, Luft- 
blasen, Risse u. dergl. die Genauigkeit wcsent- 

a. 

(Thonind.-Ztg. 1901, 1839.) 
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lich. nod werden diese Probekorper in Bezng aul 
Leistungsfihigkeit durch die Segerkegel noch bei 
weitem iibertroffen. --9. 

M. Qlasenapp. I)olomitkalk znr Herstellung yon 
Balksandsteinen. (Thonind. Ztg. 1901, 761 .) 

Bei Anwendung eines Dolomitkalkes, welcher im 
frisch gebrannten Zostande auf 51,26 Proc. CaO 
39,Ol Proc. MgO enthielt, f ir  die Zwecke der 
Kalksandsteinfabrikation waren die znnichst er- 
haltenen analytischen Resultate, sowie die Schliisse, 
welche sich ans denselben beziiglich des Einflusses 
des Mischunasverhhltnisses der Materialien, der 
KorngrBsse des Sandea und der HBhe der Dampf- 
spannung auf die Menge der loslichen Kieselsirure 
im gedirmpften Stein ableiten lassen, nicht wesent- 
lich verschieden von denen bei Anwendung von 
reinem KalkmBrtel. Jedoch zeigten die sogenanntcn 
Dolomitkalksteine beim Diimpfen eine grosse Nei- 
gung zur Bildung von Rissen, und konntcn die- 
selben auch nicht durch Dampfen des Dolomit- 
kalkbreis vor der Herstellung der Formlinge bis 
zu einer Spannung von 10 Atm. ganz beseitigt 
werden. Ob sich dieser Ubelstand etwa durch 
lingeres Lagern der unverformten Mischung be- 
seitigen l b s t ,  moss im Fabrikbetriebe selbst ent- 
schieden werden. -9. 

E. Cramer. Yerhalten der Qnareite. (Thonind. 

Die Untersnchung bezweckte in erster Linie fest- 
zustellen , wie diejenigen Materialien, die in der 
Prllxis zur Herstellung von Dinassteinen verwandt 
werden, bei oft wiederholtem Erhitzen in hohem 
Feuer sich verhalten, da beobachtet worden war, 
dass verschiedene Qoanmaterialien ein verschie- 
denes Verhalten zeigten, nicht nur in der Grosse 
der bei allen erfolgenden Ausdehnung, sondcrn 
auch in der Art derselben (manche zeigen z. B. 
beim ersten Brennen eine starke Volumenvermeh- 
rung, wiihrend die spirtere Anderung eine ver- 
hirltnissm&ssig geringe ist, andere wachsen beim 
ersten Brande nur wenig, erleiden aber bei jedem 
weiteren Brande eine VergrBsserung). Ausser einer 
reichen Auswahl von fiir die Dinassteinfabrikation 
dienenden Qoarzen und Qoarziten wurden aber 
noch Kieselschiefer, welche behanen oder besirgt 
zur Herstellong von feuerfestem Mauerwerk Ver- 
wendung finden, und einige Sandsteine, welche 
als Magermittel bei Herstellung von feuerfesten 
Steinen verwendet werden, in den Kreis der 
Untersochung gezogen. Betreffa der ebenso inter- 
essanten wie technisch wichtigen Resultate, die 
u. A. auch in ausfiihrlichen Tabellen wiedergegeben 
sind, muas auf das Original verwiesen werden. 

H. IWckler. Honrdfs. (Thonind.-Ztg. 1901, ZOSS.) 
Unter ,HourdisY versteht man aus Siid- 

deotschland nnd Italien in den Handel gebrachte 
kiinstliche Steine, welche durch ihre exacte Form 
sehr beliebt geworden sind. Die Wandstake der 
Stege ist bei 100 cm L h g e  nur 10 mm. Die- 
selben aus Thonen des norddentschen Flachlandea 
herznstellen, ist noch nicht gelungen, und diirfta 
die Urnache dafiir in dem hohen Magnesiagehalte 
der Hourdis zu suchen sein. Sie lieferten bei der 
Analyse l;02 Proc. Gliihverluat, 55,48 Proc. Kiesel- 

Ztg. 1901, 864.) 

-9. 

siure, 15,16 Proc. Thonerde, 7,89 Proc. Eisenoxyd, 
11,68 Proc. Kalk, 5,22 Proc. Magnesia, 3,70 Proc. 
Alkali. Unter der Annahme, dass der Wasser- 
gehalt der Thonsubstanz 12 Proc. betriigt, wiirdo 
dann die Zusammensetzung des Rohthons die 
folgende sein: 5,75 Proc. Wasser, 45,85 Proc. 
Kieselsiuro, 12,53 Proc. Thonerde, 6,52 Proc. 
Eiseuoxyd, 17,24 Proc. kohlensaurer Kalk, 9,OG 
Proc. kohlensaure Magnesia, 3,06 Proc. Alkali. 
Der Gehalt von 9 Proc. kohlensaurer Magnesia 
scheint dem Thou Eigenschaften zu verleihen, 
welche magnesiaarmem oder magnesirfreiem Thou 
nicht zukommen. -9- 

L. Ywino. Ueber ein nenes Yerfdhren znni 
Fiirben von plastichen 1IIassen. (Pharm. 
Centralh. 1901, 264.) 

Znr Darstellung einer bronceiihnlichen Masse von 
schwhrzlichem Tone riihre man z. B. 50 g Gyps 
mit ca. 12 ccm Wasser an, dem etwas Natronlaugo 
und einige Tropfen Formaldehyd zugesetzt sind, 
and gebe die zur Erhgrtung des Gypses nhthige 
Wassermenge, in der vorher ca. 2 g Silbernitrat zu 
h e n  sind, hinzu. Um rothc oder kupferfarbme, 
schwarze und anders gefirbte feste Gypsmassen zu 
erhalten, lassen sich anch Gold-, Kupfer-, Silber-, 
Wismoth- und Bleisalze einzeln oder gemischt 
benutzen. T. 

E. Crmer. Ueber die Efnwlrknng des Kalkes 
a d  fenerfeste Haterialien. (Thonind. Ztg. 
1901, 876.) 

Der bisherigen Annahme zuwider, dass f i r  die 
Ausfiitterung von Kalk- und Cement6fen ein hoch- 
thonerdehaltiges Material das geeignetste whre, 
hat die Zuckerindostrie neuerdings das Cbamotte- 
material ihrer KalkBlen dorch Crnmmendorfer 
Quarzschiefer - und wie es scheint - mit Er- 
folg zu ersetzen versucht. Dieser Umstand wurde 
fir Verf. Veranlaasung zu einer Reihe von im 
Kleinen durchzufiihrenden, dem obigen Thema ent- 
sprechenden Versuchen. Sowcit dieselben durch- 
gefihrt sind, bestatigen sie, dass Quan im Natur- 
zustande dem Kalk nnd Cement auffallend gut 
widersteht. Hochkieselshurehaltige Dinassteine 
wurden dqegen  von Kalk wie Cement stark an- 
gegriffen. Verf. sucht die Erklirrnng dafiir in dem 
porcsen Gefiige des Dinassteins, welches gestattet, 
dasa das sich bildende diinnfliissige Glas das gauze 
Steininnere durchdringt. Es muss demnach auch 
als eine Aufgabe der Zukunft bezeichnet werden, 
Dinassteine von der Dichte der Natursteine herzu- 
stellen. 

Die Versuche des Verf. diirften auch den Weg 
anzeigen, wie der Einfluss von Schlacke, Asche, 
Flugstaub u. s. w. auf feuerfeste Materialien zweck- 
miissig zu priifen sei. -9- 

Stanger nnd Blonnt. Der Drehrohrofen in der 
Cementfabrihtion. (Thonind.-Ztg. 1901,644.) 

Die erste praktisch verwerthbare Form eines roti- 
renden Ofens f i r  Cementfabrikation ist von F r e d e r i c  
R a n s o m e  angegeben worden, welcher gepulvertes 
Rohmaterial in einem drehenden Cylinder, der 
innen mit Leuchtgas geheizt war, brannte. Das 
Verfahren fiihrte 26 keinem Erfolge, da das er- 
zengte geainterte Material an dem Chamottestein- 
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futter des Ofens liingen blieb und dies schliesslich 
zerstortc. Auch war eine hohe und gleichmbsige 
Temperatur mit Leuchtgas ohne Anwendung von 
Generatoren nicht zu erreichen ; wurden solche 
aber benutzt, so wurden sie durch den Staub der 
Materialien aus dem Ofen bald verstopft.. 

In einem verbesserten Ofen von W i l f r i e d  
S t o k e s  wurde die feuchte Masse auf einer von 
den abgehenden Gasen des Ofens erhitzten Trommel 
getrocknet. Der Ofen selbst wurde im Innern mit 
Leuchtgas erhitzt, das heiss gesinterte Material liess 
man einen kiihlen Cylinder passiren, wo es die 
bcim Brennen des Leuchtgases benutzte Luft er- 
wirrmte. Abgesehen von der Zerst6rung des Ofcn- 
futters durch das gesintertc Material und der 
Schwierigkeit, die Temperatur zu reguliren, arbeitete 
der Apparat gut. 

Die erfolgreiche Entwickelung des Drehrohr- 
ofenprocesses in Amcrika ist in h o h m  Grade durch 
die Billigkeit des Petroleuma daselbst unteratiitzt 
worden. Mit Hiilfe desselben lhst sich die n6thige 
Temperatur bequemer erreichen und auf jeder 
beliebigen H6he erhalten. Die Unannehmlichkeiten 
mit dem Ofenfutter sollen, rnit Ausnahmc eines 
Falles, wo sie giinzlich iiberwundan seien, im All- 
gemeinen weiter bestehen. Die gr6sste und voll- 
stindigste Anlage mit Drehrohrofeneinrichtungen 
sei die der Atlas Cement Company zu Northampton 
(Pennsylvanien). Die w6chentliche Production be- 
trage schon 8000-9000 tons und solle noch be- 
deutend gesteigert werden. Der daselbst da rge  
stellte Cement sol1 als hochwerthig und durchaus 
raumbestandig gelten. -8. 

A. Meyer. Die Constitotlon des Portlendcenientes. 

Die im Laufe der Zeit gewonnenen Kenntnisse iiber 
die Constitution des Portlandcements fasst Verf. 
in folgenden Siitzen zusammen. 

I. Wasserfreiar Cement. A. Die Haupt- 
bestandtheile des Cementes sind das Tricalcium- 
silicat nnd die chemisch nicht genau definirbare 
Grundmasse, die zur Bildung des erateren gedient 
hat. Ausserdem sind noch in variabler Menge 
vorhanden: 1. eine isomorphe Mischung von Tri- 
und Bicalciumsilicat, 2. ein Kalkaluminiumsilicat 
nnd 3. in schwach gebrannten Cementen ein Iialk- 
aluminat. Das eine oder andere derselben fehlt 
indessen manchmal. 

B. Die h6chstm6gliche Kalkmenge im Cement 
berechnet sich aus der Formel 

(Thonind.-Ztg, 1901, 1201 1239.) 

M O - 6 R  0 
Si0,-R20,  - 

in welcbcr M = Ca, Mg, Na und K ;  R = 81, 
F e  und Mu ist. 

C. Die geringste Kalkmenge, die im Cement 
enthalten sein kann, ohne ein Zerfallen der Klinker 
beim Erkalten herbeizufiihren, variirt j e  nach den 
Brennbedingungen zwischen nachstehendcn beiden 
Formeln : 

2 < 3 ,  

MO - 3 RZO, M O  - H,O, 
a) - - = 3 nnd b) R O  =3. SiO, - &O, Si0 , -  , , 
a) gilt nur fiir langsamen Brand und langsame 
A bkiihlnng. 

D. Unter normalen Fabrikationsbedingungen 
regelt man die Basicitkt der Mischung so, dass 

;ie dicht unter der Formel a) bleibt. Dic Ein- 
‘iihrung eioer grijsseren Meogc Kalk als dic Pormcl 

NO -4”*O,, = 3 
Si 0, - Ri 0, 

angicbt, wiirde nur den Betrieb erschfferen, ohne 
dass die QualitLt des Productes verbessert wiirde. 

11. Rydratisirter Cement. 1. Das erste oder 
falsehe Abbinden wird durch die Hydratisation 
und Krystallisation des Kalkaluminates verursacht. 
2. Das richtige Abbinden beginnt rnit der Zer- 
setzung des Tricalciumsilicates in hydratisirtes 
Bicalciumsilicat und Kalkhydrat. 3. Die Erhirtung 
srrolgt durch den weiteren Verlauf diescr Reaction 
und alsdann durch die langsame Umwandlung 
des hydratisirten Bicalciumsilicates in wasserfreies 
Monocalciurnsilicat und Kalkhydrat. 4. Nebenher 
zerfilit d i s  Kalkaluminiumsilicat je  nach der 
Basicitiit unter dcm Einfluss des Wassers in Silicat 
and hydratisirtes Aluminat, und es bef6rdern noch 
die Erhiirtung a) die Vereinigung des hydratisirton 
Aluminatcs mit dem Yonocalciumsilicat , b) dic 
theilwcise Carbonisation des gebildeten Kalkhydrates. 
5. Das Eisen spielt keine Rolle weder beim Ab- 
binden noch beim Erhirten des Portlandcementes. 

P. Jochm. QuuzschIefer oder Chamotte in 
Balk- nod Cementiifen. (Thonind.-Ztg. 1901, 
1587.) 

Verf. vertritt im Gegensatz zu neueren Vorschligen 
in liiogerer Abhandlung die Ansicht, dass unter 
allen Umstinden die Thonerde, d. h. der hoch- 
procentige Chamottestein, gegen die Einfliisse des 
Kalk- nnd Cementofanbetriebes weit widerstands- 
fiihiger ist, als irgend ein saurer, feuerfester Halb- 

-!7. 

chamotte- oder Quarzschieferatein. -9. 
C. L. Dns Qoellen des Cements. (Thonind.-Ztg. 

In Weiterverfolgung einer friiheren Arbeit sind 
noch drei weitere deutache, cin schwedischer und 
sieben russische Cemente zur Untersuchung heran- 
gezogen worden. Bus den erhaltenen Resultaten 
scheint hervorzugrhen, dass die Cemente rnit 
niedrigem Thonerde- und Eisenoxydgehalt und 
hohem specifischen Gewicht (also hoher Bteon- 
temperatur) dem Quellen weniger unterworfen 
sind, als die Cemente rnit vie1 Thonerde nnd 
Eisenoxyd und niedrigem specifischen Gewicht, 
und kann wohl behauptet werden, dass ein nicht 
zu hoher Gehalt an Thonerde und Eisenoxyd 
(etwa bis 9 Proc.) sowie eine Brenntemperatur, 
durch die ein spec. Gew. von mindestens 3, l  er- 
zielt wird, einen giinstigen Einfluss auf die Quel- 
lung des Cementes ausabt. Auch scheint es, als 
ob hierdurch die Bildung des Niederschlags ganz 
betrirchtlich verhindert wird ; vielleicht ist hierbei 
aber doch wohl auch der Kalkgehalt nicht ohne 

Le Chatelier. Ueber dte 7~rst6rnug des Ce- 
mentas im Meerwasser. (Thonind.-Ztg. 1901, 
1281; 1332.) 

Als Ergebnisse der Unterauchung ergaben sich die 
folgenden Siitzc: 1. Die vorwiegende, wenn nicht 
die einzigo Ursache der AuflBsnng der Cemente im 
Yeer ist die Bildung des Calcium -Aluminium- 
sulfates. 2. Dae Vorhandensein der Thonerde in  

1901, 1908.) 

Einfluss. -g- 
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den Cementen ist dcr ersto Grund ihrer Zerstorung. ' stimmung: a) der Menge und der Art des Binde- 

een Zuthaten. denn von der Menne des verwendeten gesetzt, dass sie in chemisch wirksamer Form vor- 
handen ist. 3. Es ist in jedem Fall vortheilhaft, 
einen Theil der Thonerde durch Eisenoxyd zu 
ersetzen. Das Eisenoxyd ist ein besseres Fluss- 
mittel, es verursacht in Verbindung mit dem Iialk- 
suliat keine Ausdehnnng und erhoht die mecha- 
nische Widerstandslihigkeit. 4. Die Gefihrlich- 
keit der Thonerde wird durch Verringerung des 
Kalkgehaltes gemindert, aher man ist in  dieser 
Beziehung bcscbriinkt durch die gleichzeitig ab- 
nchmende mechanischc Widerstandsfihigkoit. 5. Es 
scheint. als wenn man die Gefihrlichkcit der Thon- 
erde rollig durch kieselsiurehaltige Puzzolano 
eliminiren kann; vuch die Aschc der Brennmate- 
rialien wirkt so. Die Portlandcemente, welche 
derartige Aschen enthalten , scheinen veniger an- 
greifbar als diejenigen aus reinem Gestein. -9. 

0. Rebdat. Ueber die sogenannten Walksulfo- 
ahininate (Kalkaluniininnisolfate!) unl die 
Zeratarung der Banwerko ans Portland- 
cement im Meerwasser. (Thonint1.-Ztg. 1901, 
1335.) 

Verf. ist im Gegensatz zu M i c h a e l i s  und Le  
C h a t e l i c r  (siehe zorslehend) der Aneicht, dass 
in den in Wasser eingelegten Cementrn6rteln eine 
Bildung Y O U  Kalkaluminiumsulfat nur in voriiber- 
gehcnder Weise statifinden kann und auch n u r  in 
geringer Menge, die zu schwach sei, als dass man 
ihr die Zersetzong der Mijrtel zuschreiben kBnne. 
Bus den Versuchen des Verf. ist aber auf eioe 
Einwirkung des Cblornatriurns auf die Alumi- 
nate bez. Thonerdeantheile des Cementes zu 
schl iessen. -9. 

E. YUU der Bellen. I'riifong, Herstellung nnd 
Yerwendung yon Asbestpappen. ('1houind.- 
Ztg. 1901, 645.) 

Nacli Analogie der Heratellung der Holz- u n d  
Papierpappen wird der Rohasbest zunichst mecha- 
nisch zerfasert., alsdann mit Wasser zu einem Brei 
angeriihrt, welchem die Bindestoffe (Leim, Stirke, 
Gummi, Wasserglas u. s. w.), sowio die Fiillmassen 
(Kaolin, Eisenoxyd, Zinkoxyd, Gangart des Itoh- 
asbestes u. s. w.) hinzugefiigt werden. Darauf 
wird der Brei in dinner  Schicht auf Filzwalzen 
gebracht und schichtweise aufgetragen, bis die 
nothige Dicke der Pappe erreicht ist. Schliesslich 
wird dieselbe gepresst und vom Wasser befreit. 

Die rein chemische Analyse einer Asbestpappe 
wirtl fiir deren Beurtheilung u m  so weniger aus- 
schlaggebend sein, als der Rohasbest verschiedener 
Herkunft cine recht wechselnde Zusammensetzung 
aufweist. Urn so werthvoller dagegen ist im vorliegen- 
den Fallo die sog. mechanische Analyse d. h. Be- 
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eigentlichen Faserstoffs und der Art der Zueatze 
hiingt doch gernde die Qualitiit der Asbestpappen nb. 

1. Bestimmong des Bindemittels. 5 g rorher 
bei 120"  C. zur Gewichtsconstanz getrocknete 
Asbestpappe merden 24 Stnnden mit Wasserdampf 
im Soxhlet extrahirt u. s. w. Gawichtsverlust (A) 
der nach Wiedertrocknen bei 1200 C. gewogenen 
extrahirten Pappe entspricht der Menge wasser- 
lijslichen Rlebemittels und etwa mit niederge- 
schmolzener Harzzositze. 

2. Ermittelung des fasrigen Asbestes. Die 
extrahirte Asbestmassc ist mit Wasser so lange 
durchzuriihren, bis dieselbe zu einem diinnen Brei 
zerlegt ist. Wischt man diesen alsdann- auf einem 
Sieb. wclches 5000 Maschen auf 1 qcm besitzt, 
so lange mit destillirtem Waaser aus, bis dasselbe 
vollkommen klar durchliuft, so erfiihrt man nach 
Wiedertrocknen bei 1200 C. und Wggcn die vor- 
handenc Menge Asbestfasern (B). 

Urspriingliches Gewieht minus (A + B) ent- 
spricht sodann der Menge der Zuthaten, welche 
bei letzterer Behandlung abgeschlimmt wurden. 
Selbstvcrstindlich kijnnten dieselben nuch fiir sich 
quaotitativ bestimmt, bezw. qualitativ und mikro- 
skopisch unteraucht werden, welch letzteres sich 
gerade auch fiir die Asbestfasern selbst empfehlen 
diirfte. 

Die Gehalte an Bindemittel schwankten in 
dem Verf. zur Verfiigung stehenden Proben zwischen 
3,86 bis G,GO Proc., diejenigen an Fiillmasse von 
22,36 bis 59,32 Proc. Im abgeschliimmten Staube 
wurde meist Kaolin (insbesondere bei den 
russischen und deutschen Marken), sodann 
Sand, Gangart (Serpentin, Talk, Quarz) und As- 
beststnub vorgofunden. 

Die Haltbarkeit einer Ashestpappe ohne Be- 
einflussung durch chemische Agentien entspricht 
der Zugfestigkeit, welche in iiblicher Weise be- 
stimmt werden kann. 

Die Feuerfestigkeit wird am zweckrngssigsten 
in der Weise ermittelt, dass abgeschnittene und 
dachartig zusammengelegte Streifen aof einer 
Nickelplatte liegend, in einer Muffel, deren 
Temperatur mit Segerkegeln gemessen wird, er- 
hitzt werdeu. Bei Segerkegel 12, etwa 13700 C. 
entsprechend, sind alle bisher untersuchten Asbest- 
platten deformirt worden, die Kaolin enthaltenden 
waren zu eioem Tropfen zusammengeschmohen. 
Die geringste Formverinderung zeigte die Pappe 
mit hijchstem Asbestgehalt. 

Die Siiurefestigkeit kann durch Kochen bezw. 
im gegebenen Falle geeignete Behandlung mit 
Skure ermittelt werden, in ihnlicher Weise die 
Alkalifestigkeit. -g* 

Patent bericht 
Klasse 8 : Bleicherei, Wiischerei, Filrberei, 

Drnckerei und Appretnr. 
Herstellung eines unvergrtinlichen Oxy-  

dationsschwarzes. (No. 127  361. Vom 

18. December 1900 rb. Dr. C a r l  D r e h e r  
in Freiburg, Bad.) 

Das in iiblicher Weise hergestellte Anilin-Oxyda- 
tionsschmarz zeigt bei sehr guter Besthdigkeit  




